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INSTRUKCJA OBSLUGI
SPAWARKA TRANSFORMATOROWA PIROTEC

SE 150/1 SE 250/1 SE 250/2 SE 250/2+
SEM 350/2

urzgdzenia z linii HOBBY przeznaczone do uzytku amatorskiego

(am@)

UWAGA! Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznaé
sie z niniejszg instrukcja obstugi a podczas eksploatacji nalezy stosowa¢ zawarte
w niej wskazéwki. Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie

urzadzenia.

Poznan, sierpien 2016

Ttumaczenie na podstawie instrukcji oryginalnej



| INFORMACJE WSTEPNE

Urzadzenia PIROTEC: SE 150/1, SE 250/1, 250/2 oraz
SEM 350/2 sg przenos$nymi spawarkami
transformatorowymi jedno- lub dwufazowymi o opadajacej
charakterystyce do spawania tukowego 230V-50/60Hz lub
230/400V — 50/60Hz przy uzyciu elektrod o $rednicy 1.5
az do najgrubszych (na panelu kazdego urzadzenia
znajduje sie adnotacja odnoszgca sie do wiasciwej
grubosci elektrod). Prad spawania mozna regulowaé przy
pomocy pokretta magnetycznego (Rys. A poz. 1). Wartosé
pragdu spawania mozna sprawdzi¢ na wskazniku pradu
znajdujgcym sie na goérnym panelu spawarek (dot.
niektérych modeli Rys. A poz. 2). Spawarka jest
wyposazona w termostat — w przypadku przegrzania
urzgdzenia zabezpieczenie czasowo wylgczy spawarke,

zapali sie wtedy zoétta lampka na przednim panelu

rys. A — UNAGA PRZEDSTAWIONE RYSUNKI MAJA (dotyczy niektérych modeli Rys. A poz. 3). Nalezy

CHARAKTER POGLADOWY; OBUDOWY | UCHWYTY MOGA poczekaC az urzadzenie ostygnie, po osiggnieciu
ROZNIC SIE OD POKAZANYCH odpowiednio niskiej temperatury  spawarka witgczy
si¢ ponownie automatycznie bedzie gotowa do

dalszej eksploatacji.

Tabelal

SE 150/1 SE 250/1 SE 250/2 SE 250/2+ SEM 350/2
Uzwojenie aluminiowe | Uzwojenie aluminiowe  Uzwojenie aluminiowe | Uzwojenie aluminiowe | Uzwojenie aluminiowe
Zasilanie 230 V Zasilanie 230 V/ 400 V | Zasilanie 230 V/ 400 V | Zasilanie 230 V/ 400 V | Zasilanie 230 V/ 400 V
~50/60Hz ~50/60Hz ~50/60Hz ~50/60Hz ~50/60Hz
Prad spawania 45-100 | Prad spawania 55-160 Prad spawania 55-160 Prad spawania 55- Prad spawania 70-250
A A A 180A A
Sr. elektrod 1.6-2,5 Sr. elektrod 1.6-4,0 Sr. elektrod 1.6-4,0 Sr. elektrod: 2.-4.0 Sr. elektrod 2,0-5,0
mm mm mm mm
Uchwyt Uchwyt, kétka Uchwyt, kétka Uchwyt, kélka Uchwyt, kétka
Waga ok. 15 kg Waga ok. 18 kg Waga ok. 20 kg Waga ok. 22 kg Waga ok. 25 kg

1 ZASADY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Urzadzenie moze byé¢ uzytkowane wylacznie w celach dla jakich zostato skonstruowane. Przed

przystapieniem do uzytkowania nalezy zapozna¢ sie¢ instrukcja obstugi. Niewlasciwe zastosowanie oraz

nieprawidlowa obstuga urzadzenia moze spowodowaé¢ powazne zagrozenie dla zdrowia uzytkownika oraz oséb
postronnych i zwierzat, a takze spowodowaé¢ uszkodzenie urzadzenia i przedmiotéw znajdujacych sie w jego
poblizu.

- naprawy i czynnosci zwigzane z konserwacjg muszg by¢ przeprowadzane przez osoby wykwalifikowane.

- urzadzenie nalezy regularnie czyscic; nie wolno go polewa¢ woda.

- potaczenie elektryczne nalezy sprawdzac przed kazdym przystapieniem do pracy.

- przy eksploatacji urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne oraz czystg, nie krepujgca ruchéw odziez
robocza, jesli to mozliwe nie wykonang z materiatéw syntetycznych. Nalezy réwniez nosi¢ obuwie z podeszwag
zabezpieczajgca przed poslizgiem. Uzytkownik musi chroni¢ twarz i oczy maskg ochronng wyposazong w
przyciemniony filtr (okulary powinny by¢ wyposazone w szkta z filtrem stopnia DIN 9-10).

- podczas spawania nalezy uwazac aby nie dotyka¢ bezposrednio obwodu spawalniczego, nie wystawia¢ skoéry na
dziatanie promieni ultrafioletowych emitowanych przez tuk spawalniczy.

- urzadzenie moze by¢ uzytkowane tylko w miejscach dobrze wentylowanych; opary wydobywajgce si¢ podczas
spawania moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

- podczas spawania nie nalezy ustawiac¢ urzadzenia blisko $ciany — otwory wentylacyjne nie moga by¢ zastoniete.

- w poblizu miejsca spawania nie moga znajdowac¢ sie materiaty tatwopalne i/lub wybuchowe. Nalezy unika¢ spawania
w
miejscach, w ktérych panuje wilgoc.

- po zakonczeniu spawania nalezy wyjgc elektrode z uchwytu aby unikng¢ przypadkowego zajarzenia tuku.

- urzgdzenie posiada zabezpieczenia IP 21; nigdy nie nalezy wystawia¢ urzadzenia na zewnatrz w czasie deszczu,

dotyczy to zaréwno czasu uzytkowania jak i magazynowania.

—  kiedy urzgdzenie jest wilgczone nie nalezy umieszczaé na nim czy innym urzadzeniu elektrycznym
uchwytu.podczas spawania nie wolno dotykac elektrody ani powierzchni, z ktorg sie ona styka.
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przed kazdorazowym uzyciem nalezy upewni¢ sie czy wszystkie przewody, zwtaszcza gléwny przewod zasilania nie

sg zniszczone lub zuzyte. W takim przypadku nalezy dokona¢ wymiany.

- jesli planowana jest przerwa podczas eksploatacji lub po zakonczeniu spawania nalezy wytaczy¢ spawarke i odtgczy¢
jgod zrédta zasilania.

- eksploatacja urzadzenia moze, w zaleznosci od parametréw sieci zasilania, zaktéci¢ uzytkowanie innych urzadzen
zasilanych pradem elektrycznym. Jesli istniejg watpliwosci nalezy skontaktowac sie z elektrownia.

- nalezy zawsze pamigta¢, ze uzytkowanie spawarki niesie ze sobg ryzyko porazenia prgdem, zatrucia oparami,

uszkodzenia wzroku spowodowanego $wiattem emitowanym przy spawaniu, podpalenia wywotanego przez iskry lub

tuk spawalniczy. Osoby postronne powinny zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi, jesli majg zamiar znajdowac

sie w miejscu spawania.

1] INSTALACJA

Przed podtaczeniem urzadzenia do zrédta zasilania nalezy upewni¢ sie czy napiecie sieci jest odpowiednie dla
wskazanego na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Dla modeli, ktére majg mozliwos¢ wyboru napiecia (SE 250/2, SEM
350/2) nalezy wybra¢ warto$¢ napiecia przed przystgpieniem do pracy przy pomocy przetgcznika i Sruby blokujacej, ktorg
nalezy mocno dokreci¢ aby uniknaé przetgczenia na inne napiecie (Rys. B); nieprawidlowe podtgczenie )(szczegdlnie bez
zablokowania $rubg) moze spowodowac¢ uszkodzenie spawarki.

UWAGA! Niezastosowanie sie do powyzszej wskazowki dotyczacej requlacji przed przystapieniem do pracy moze
spowodowaé trwate uszkodzenie spawarki, ktére nie bedzie podlegatlo naprawie objetej Gwarancja. Podczas
spawania nie wolno zmieniaé wartosci napiecia.

Gniazdo sieci zasilania powinno by¢ wyposazone w bezpieczniki lub wytgcznik automatyczny. W tabeli 2 wskazano
zalecane wartosci A dla bezpiecznikow sieci.

S ¢ Y

T @
€ g00v 230V @
rys B
lys. B
Tabela 2
s . . . Max wartos¢ nominalna spawarki | Srednica przekroju przewodéw
Wartos¢é nominalna zabezpieczenia , spawalniczych mmg
U :220V-240V U :380-415V
1 1
T16A T10A 130A 6
T16A T10A 150A 10
T16A T10A 160A 16
T25A T10A 250A 16-25
\ WYPOSAZENIE STANDARDOWE

PRZEWODY SPAWALNICZE: 10mm? lub 16mm?, 25mm? jedno-zytowy przewdd klemy masy z klemg masy i przewdd uchwytu
elektrodu z uchywtem.

Kleme masy nalezy podtgczy¢ do spawanego elementu, powierzchnie spawanych elementéw powinny by¢ wolne od rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen, ktére mogg wptynaé na ztg jakos¢ spawania.

Urzadzenie jest wyposazone w gtéwny wigcznik sieciowy, czerwong lampke, ktéra po zapaleniu sygnalizuje gotowo$¢ do pracy,
26ita lampke kontrolng termostatu i pokretto przeznaczone do regulowania pradu spawania.

MASKA SPAWALNICZA

1.  MASKA

2. SZYBKA MASKI

3.  FILTR (DIN 9-10)

4, UCHWYT

UWAGA! Podczas pracy nalezy zawsze chroni¢ oczy przy pomocy maski.

rys. C
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\ OPIS SYMBOLI | OZNAKOWAN

EN 500860

~-CD-"
Ue

50/60 Hz
I2
D.mm

nc

nh

Oznaczenie normy europejskiej
Transformator jednofazowy

Napigcie biegu jalowego
Czestotliwo$¢ znamionowa pradu przemiennego

Wartos¢ znamionowa pradu spawania
Srednica elektrod

llo$¢ elektrod wyspawanych do pierwszego wytaczenia

llo$¢ elektrod wyspawanych po powtérnym wigczeniu

Znamionowe napiecie zasilania

Symbol i warto§¢ max. znamionowego pradu zasilania
Oznaczenie i warto$¢ bezpiecznika

Stopien ochrony
Klasa izolacji transformatora

Termostat

Wentylator
Miejsce podtgczenia elektrody

Miejsce podtgczenia klemy masy
Typ standardowej wtyczki

Przetgcznik

Vi

WSKAZOWKI DOTYCZACE SPAWANIA

I

Powierzchnie spawane musza byé czyste tzn. wolne od rdzy, farb
itp. Nalezy wybra¢ odpowiedni rodzaj elektrody w zaleznosci od
materiatu, ktory ma by¢ spawany. Zaleca sie aby przed
przystgpieniem do pracy na wtasciwym materiale sprawdzi¢ na
skrawku metalu elektrode i odpowiedni prad spawania. Elektroda
podczas spawania powinna znajdowa¢ sie w odlegtosci 2 mm

rys. D

od powierzchni spawanej, a odchylenie elektrody od pionu
0

rys. E powinno wynosi¢ 20-30 (rys. E). Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢

maske ochronna. Nalezy zajarzy¢ tuk przez krotkie, delikatne dotknigcie powierzchni spawanej elektrodg i potarcie nig spawanego
materiatu. tuk spawalniczy powinien mie¢ dtugo$é¢ réwng srednicy elektrody (lub réwnaé sie 1,5 $rednicy elektrody) rys. D.
W tabeli 2 wskazano elektrody o jakiej srednicy sg wskazane dla okreslonej wartosci prgdu spawania.

Tabela 3

Srednica elektrody

Prad spawania (A)

1.6
2
2.5
3.2
4.0

50 - 60

70-80

90 -100
120-130
140 - 160
180 — 200

14 _{'&?.Q, T

UWAGA! Nalezy zachowaé¢ ostroznos¢ — spawana powierzchnia i koniec
elektrody beda znacznie rozgrzane. Aby usuna¢ ewentualne odpryski nalezy

zaczekaé, az materiat ostygnie i uzy¢ ostro zakonczonego narzedzia.

2a uzy prad
Na rys. F pokazano spawy nieprawidtowe i przyczyny ich powstawania.
G R
2a hrotki luk eiek. za dhigi luk eiekir
v R v S R
2a szybkie tempo pracy 2a may orad
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Vi MONTAZ

Modele: SE 250/1, SE 250/2 i SEM 350/2 wyposazone sg w kotka, ktére nalezy zamontowac po wyjeciu urzadzenia z
opakowania.

Montaz kotek — nalezy przetozy¢ o$ przez otwory znajdujgce sie w dolnej czesci urzadzenia, umiesci¢ kota na osi a
nastepnie zamocowac.

Model: SEM 350/2 wyposazony jest w uchwyt, ktéry wymaga montazu. Montaz uchwytu — nalezy umiesci¢ uchwyt na
panelu gérnym spawarki i przykreci¢ zatgczonymi Srubami.

VIl UTYLIZACJA ZAZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO

Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tagcznie z innymi
odpadami.
Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany niezaleznie od innych odpadéw, z
wykorzystaniem recyklingu i przeznaczonych do tego miejsc sktadowania wskazanych przez
miejscowe wtadze.
. Witasciwy sposob utylizacji starego urzadzenia pomoze zapobiec potencjalnie negatywnemu wptywowi
B - zdrowie i srodowisko.
Aby uzyskac¢ wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen, nalezy skontaktowac¢ sie z rys.
G w’fadzaml lokalnymi, przedsiebiorstwem zajmujgcym sie utylizacjg odpadoéw, sklepem, w ktorym ten
produkt zostat kupiony lub wprowadzajgcym ten sprzet do obrotu.

IX TRANSPORT i WARUNKI GWARANCJI

Modele: SE 250/1, SE 250/2 — na czas transportu nalezy odkreci¢ kétka spawarki.

Model: SEM 350/2: na czas transportu nalezy odkreci¢ kétka i uchwyt spawarki

UWAGA! W przypadku zgtoszenia reklamacyjnego do serwisu nalezy oddac¢ tylko spawarke bez oprzyrzagdowania
(maski, klemy i uchwytu elektrody); ponadto prosimy aby przed oddaniem do serwisu odkreci¢ kétka (SE 250/1; SE
250/2; SEM 350/2) i uchwyt (SEM 350/3) — tych elementéw rowniez nie nalezy oddawa¢ do serwisu. Dystrybutor nie
odpowiada za uszkodzenia powstate podczas transportu jesli kétka lub uchwyt nie zostang odkrecone a spawarka
nieodpowiednio zapakowana w karton.

Gwarancji na terenie Polski udziela firma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat w przypadku zakupu konsumenckiego i na
okres 1 roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzgdzen zakupionych w celu wynajmu réznym uzytkownikom
gwarancja nie obowigzuje Szczegotowe warunki Gwarancji znalez¢é mozna na stronie www.harder.com.pl, w przypadku
ewentualnej reklamacji zapraszamy na te samg strone, umieszczono w niej przydatne informacje. Karty gwarancje sg
takze wydawane przez poszczegdlne sklepy (prosimy skontaktowaé sie ze sprzedawca). Gwarancja zapewnia tylko
dodatkowe uprawnienia dla nabywcy urzadzenia i nie narusza jego uprawnien ustawowych.

X DEKLARACJA CE

Deklarujemy, ze produkt:
urzadzenie spawalnicze — spawarki transformatorowe
SE 150/1 PIROTEC, SE 250/1 PIROTEC, SE 250/2 PIROTEC, SE 250/2+ PIROTEC i SEM 350/2 PIROTEC
spetniajg wymogi dyrektyw:
Niskonapigciowej (LVD) 2014/35/EU i elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/EU
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